Zertifikat tiber die Qualifizierung eines SchweiBverfahrens (WPQR)

TUVNORD

Zertifikat-Nr.: 0045/202/1201/Z/00683/20/V/001(00)

WPQR-Nr.: Auftragsnummer: 8118761379

WPS-Nr.: Priifberichts-Nr.:  0045/202/1201/P/00683/20/S/001(00)
Hersteller: Stephan Zielske - S.Z. Schweil¥¢fachbetrieb

Anschrift: DorfstralBe 2a, 25524 ltzehoe

Priifgrundlage: DIN EN ISO 15614-1 (Stufe 2) , AD 2000 HP 2/1

Geltungsbereich

SchweiBprozess(e) gem. ISO 4063:
Dicke des SchweilfRguts s [mm]:
Produktform:

StoRart und Nahtart:
Grundwerkstoff(unter)gruppe(n):
Dicke des Grundwerkstoffs t [mm]:
Kehlnahtdicke a [mm]:

Einlagig / Mehrlagig:
RohrauBendurchmesser D [mm]:
Bezeichnung Zusatzwerkstoff:

Herstellerangaben Zusatzwerkstoff:

Durchmesser Zusatzwerkstoff [mm]:

Bezeichnung Schutzgas / Pulver:
Bezeichnung Wurzelschutzgas:
Schweilstromart und Polung:
Tropfeniibergang gem. ISO 4063:
Warmeeinbringung [kJ/mm}:
SchweiBposition gem. ISO 6947:
Vorwarmtemperatur [°C]:
Zwischenlagentemperatur [°C]:
Warmenachbehandlung:

Sonstige Angaben:

136 (teilmechanisiert)
BW:<40 | FW: -
P / Blech

BW ss nb, ss mb, bs / FW

CEN ISO/TR 15608 - 8.1,
AD 2000: innerha b der Prufgruppe 6 AD 2000 HPO Tafel 1a

BW:3-40 | FW:= 3
ohne Einschrankung
sl, ml

>500/> 150 in Pos. PC, PA/PF (rot.)

keine Einschrankung unter Beachtung von:ISO 15614-1 Kap. 8.4.5

PA, PB, PC, PD, PE, PF

Hinweise: Die Anforderungen der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU Zulassung von Arbeitsverfahren Anhang I, 3.1.2 sind erfullt

Ein Nachweis der Kerbschlagzahigkeit erfolgte bei 20°C

Bei Fertigung nach der Richtlinie 2014/68/EU gelten alle Anforderungen der Richtlinie an die Fertigungsverfahren und Werkstoffe.

Hiermit wird bestatigt, dass die Angaben in dieser Bescheinigung zutreffen und dass die Prifstliicke entsprechend den Anforderungen der
Prifgrundlage zufriedenstellend vorbereitet, geschweil’t und geprift worden sind.

Anlagen:

Kontakt:

Notifizierte Stelle 0045 fiir Druckgerite

TUV NORD Systems GmbH & Co. KG, GroRe Bahnstrale 31, 22525 Hamburg

Geschéftsstelle Hamburg, e-mail: IMHamburg@tuev-nord.de, Tel.: +49 40 8557 - 2060

Zur Verifizierung der Giiltigkeit eines digital signierten Dokuments ist die Installation des TUV NORD GROUP Stammzertifikats notwendig: https:/www.tuev-nord.de, siehe Kunden-Login/Digitale Signatur

Zertifikat Verfahrenspriifung (WPQR) digital deu Rev.4/12.2020
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Zertifikat liber die Qualifizierung eines SchweiBverfahrens (WPQR)

Zertifikat-Nr.: 0045/202/1201/Z/00678/20/V/001(00)

Auftragsnummer: 8118761208

T4V NORD

Priifberichts-Nr.: 0045/202/1201/P/00678/20/S/001(00)

WPQR-Nr.:

WPS-Nr.:

Hersteller: Stephan Zielske - S.Z. Schweilfachbetrieb
Anschrift: DorfstralBe 2a, 25524 Itzehoe

Priifgrundlage: DIN EN ISO 15614-1 (Stufe 2) , AD 2000 HP 2/1

Geltungsbereich

SchweiBprozess(e) gem. ISO 4063:
Dicke des Schweifguts s [mm]:
Produktform:

Stoflart und Nahtart:
Grundwerkstoff(unter)gruppe(n):
Dicke des Grundwerkstoffs t [mm]:
Kehlnahtdicke a [mm]:

Einlagig / Mehrlagig:
RohrauBendurchmesser D [mm]:
Bezeichnung Zusatzwerkstoff:
Herstellerangaben Zusatzwerkstoff:
Durchmesser Zusatzwerkstoff [mm]:
Bezeichnung Schutzgas / Pulver:
Bezeichnung Wurzelschutzgas:
Schweilstromart und Polung:
Tropfeniibergang gem. ISO 4063:
Wiérmeeinbringung [kJ/mm]:
Schweilposition gem. ISO 6947:
Vorwéarmtemperatur [°C]:
Zwischenlagentemperatur [°C]:
Wirmenachbehandlung:

Sonstige Angaben:

141 (manuell)
na.
T (Rohr) / P (Blech)
BW ss nb, ss mb, bs / FW
CEN ISO/TR 15608 - 8.1/ AD 2000-HPO, Tafel 1a, Prufgruppe 6
1-142
sl: 1,1 - 2,3/ ml: keine Einschrankung
sl/ml

28,6

PA, PB, PC, PD, PE, PF, PH

Hinweise: Die Anforderungen der Druckgeréterichtlinie 2014/68/EU Zulassung von Arbeitsverfahren Anhang |, 3.1.2 sind erfiilit
Ein Nachweis der Kerbschlagzahigkeit erfolgte bei 20°C

Bei Fertigung nach der Richtlinie 2014/68/EU gelten alle Anforderungen der Richtlinie an die Fertigungsverfahren und Werkstoffe.

Hiermit wird bestatigt, dass die Angaben in dieser Bescheinigung zutreffen und dass die Prifsticke entsprechend den Anforderungen der
Prufgrundlage zufriedenstellend vorbereitet, geschweiBt und gepriift worden sind.

Anlagen:
Notifizierte Stelle 0045 fiir Druckgerite
Digitally signed
by Huke Matthias
TOV NORD Date: 2021.03.01
19:01:46 +01'00'
TOV NORD Systems GmbH & Co. KG, GroRte Bahnstrafie 31, 22525 Hamburg

Kontakt:

Fertigungstechnik Norddeutschland ¢ GroRe BahnstralRe 31 e 22525 Hamburg e & +49 40 8557-2060 e > IMHamburg@tuev-nord.de

ion des TOV NORD GROUP Stammazertifikats notwendig: niips //www t gv-nord.de, siehe Kunden-LoginDigitale Signatur
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Zur Verfizierung der Glltigkeit eines digital signi Dok Ist die
Zertifikat Verfahrensprifung (WPQR) digital deu Rev.4/12.2020
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