QUALIFIZIERUNG EINES SCHWEISSVERFAHRENS (WPQR)'-UVNOM
ZERTIFIKAT 07/203/1201/2/4082/16/V/001

Prifstelle: TUV NORD Systems GmbH & Co. KG

Akte Nr.: 12012408216

WPQR-NTr.: 5.1-56.1_141 V001 Rev.' 0
WPS-Nr.: Auftrags-Nr.: 8113773223

Hersteller: Stefan Zielske - S.Z. Schweil}fachbetrieb - Prufbericht Nr.: 160923
Anschrift.  Dorfstralle 2a, 25524 Itzehoe

Anforderungen: DIN EN ISO 15614-1
GELTUNGSBEREICH

Schweilprozess(e): 1SO 4063 — 141 (manuell)
StoRarten/Nahtarten: BW ss nb, bs, ss mb/ FW ml
Fugenform(e): 1SO 9692-1
Grundwerkstoffgruppe(n): | CR ISO 15606 - 5*-5, 5"~ 1, 5"~ 2
Grundwerkstoffdicke: tew: 3 bis 9 mm/ trw: 3 bis 7,2 mm, a: ohne Begrenzung
Rohrauendurchmesser: | d: 25 bis 76 mm

Zusatzwerkstoff(e):

Schutzgas(e)/ Hilfsstoff(e):

Stromart(en):

Warmeeinbringung

Schweil3position(en). ISO 9647 — alle, auler PG und J-L045
Vorwadrmtemperatur:

Zwischenlagentemperatur:
Warmenachbehandlung:

TEMPERATUR- Die Kerbschlagzahigkeit wurde nicht nachgewiesen. Es gelten die jeweiligen Temperaturbegrenzun-
BEGRENZUNG: gen der verwendeten Grund- bzw. Zusatzwerkstoffe
Grund- und Zusatzwerkstoffe missen in Ubereinstimmung mit Europdischen Normen sein -
ERWEITERUNG/ Zusatzwerkstoffe gem4R EN 13479
ABGRENZUNG ® Gilt fur Stahle in der selben Untergruppe und jeder niedrigeren Untergruppe innerhalb derselben
Werkstoffgruppe.

BESONDERE HINWEISE

= Siehe auch DIN EN 1011 ,Empfehlungen zum Schweillen metallischer Werkstoffe"
FUR DIE FERTIGUNG iy

Der Grundwerkstoff 42CrMo4 gilt als nur bedingt schweillbar. Nutzbare WIG Schweilstidbe, mit &hnli-
. | chen mech. techn. Gltewerten wie der GW, sind auf dem Markt nicht verfiigbar. Der verwendete SZW
NAQHWEISE ZUR QUA erreicht nach Herslellerangaben eine Zugfestigkeit von Rm2 620 MPa, etwa 50% des GW. Auf Zug
LITATSSICHERUNG belastete Schweiltnahte sind zu vermeiden. Da keine Anforderungen an die Kerbschiagarbeit / Harte
gestelit wurden, sind die ermittelten Hartewerte nur informativ.
Hinweis: Erganzung und Wiederholung von Verfahrensprufungen sind in DIN EN I1SO 15614-1, Ziffer 8 geregelt und separat nachzuwei-
sen. Bei wesentlichen Anderungen der festgelegten Bedingungen ist eine Erganzungsprufung erforderlich. Die Erganzungsprifung kann
| als sog. Arbeitsprifung durchgefuhrt werden.
Hiermit wird bestatigt, dass die Prufungsschweiungen in Ubereinstimmung mit den Bedingungen der vorbezeichneten Regeln bzw.
Prifnorm vorbereitet, geschweilt und geprift wurden.

Hamburg, 02.11.2016
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